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Die Erfindung betrifft ein eine feinfaserige Oberflache aufweisendes Leder, 
insbesondere ein an seiner die Oberflache bildenden Narbenseite angeschllffenes 
Narbenleder, Oder ein Spaltieder mit geschltffener Oberflaclie, wobei die Oberflaciie uber 
eine Verbindungsschicht mit einer auf einer entfembaren Unterlage getrennt 
hergestellten, vorzugsweise aus einer verfestigten, Polyurethan entiialtenden, vemetzten 
Kunststoffdispersion gebildeten Zurichtung verbunden ist Die Erfindung ist vor allem auf 
Rindleder, aber auch auf andere Lederarten, wie belspielsweise Scliweine-, Kalb-, 
Ziegen- Oder Schafleder, anwendbar. 

Unzugericlitete. an ilirer Narbenseite angeschliffene Leder. sowie unzugericiitete 
Spaltieder weisen bei einer Starlce zwdschen 1,1 mm und 2.2 mm je nach Gerbart und 
Weichheit eine extrem hohe Luftdurchlassigl<elt auf, die mit texHIen Materialen gleichen 
Gewichts nahezu vergleichbar ist. Aucli die Wasserdampfdurchlassigl<eit liegt bei 
derartigen Ledem. selbst wenn sie hydrophob sind, aiigemein uber 5 mg/cm^. ermittelt 
nacli DIN 53333. Derarttge unzugerichtete Leder weisen jedoch nicht die In der Praxis 
gewunsciiten Eigenschaften auf, sodass deren Oberflaclie mit einer Zuriclitung versehen 
wird. Dadurch wird die Wasserdampf- und Luftdurchlassigkeit solcher mit einer Zurichtung 
versehenen Leder wesentlich verringert. So besitzen diese Leder bei einer Dicke der 
Zurichtung von 0,15 mm keine nennenswerte LuftdurchlSssigkeit, und die 
Wasserdampfdurchl3ssigkeit betragt wenlger als 0,8 mg/cm*. zumeist weniger als 0, 3 
mg/cm*. Au&erdem weisen solche mit einer Zurichtung versehenen Leder In Folge des 
voliflachigen sandwichartlgen Schichtaufbaus der kompletten Zurichtung den Nachteil auf, 
dass sie hart und unfiexibel werden, sodass beim Abbiegen keine fUr hochwertige 
Narbenleder typische feine Faltelung eriblgt. 

Die voriiegende Erfindung hat sich zur Au^abe gestellt. ein mit einer Zurichtung 
versehenes Leder zu schaffen. bei welchem die erwahnten Nachteile vermieden sind, und 
welches vor allem eine wesentlich verbesserte Luft- und Wasserdampfdurchiassigkeit 
aufwelst. Zur Losung dieser Aufgabe schlSgt die Erfindung vor, dass die Zurichtung 
Qberwiegend poros ausgebildet ist, und dass die Verbindungsschicht Schwachstellen 
vem'ngerter Dicke und/oder Unterbrechungen aufweist. Dadurch wird gewahrieistet, dass 
Luft und Wasserdampf Qber die porSs ausgebildete Zurichtung und die Schwachstellen 
verringerter Dicke sowie Unterbrechungen aulweisende Verbindungsschicht praktisch 
ungehindert durchdringen kann und so belspielsweise bei Verwendung des Leders fOr 
Schuhe auftretender Fuftschweill vom Leder aufgenommen und uber die 
Verbindungsschicht und die Zurichtung abgeleitet wird. Bei Verwendung des 
erfindungsgemSHen Leders fOr Polstemiobel wird auftretende Feuchtigkeit Qber die 
Zurichtung und die Verbindungsschicht zum Leder transportiert und von diesem 
aufgenommen. AuBerdem wird durch die erfindungsgemaHe Ausbiidung des Leders der 



Vorteil erzlelt. dass die Flexibilitat des Leders verbessert wird, sodass balm Abbiegen in 
der Zurichtung eine felne Lederfaltelung mit dem Aussehen eines weichen wertvollen 
vollnarblgen Leders entsteht. 

Selbst bei hydrophobierten Ledem mit einer Starlte von mehr als 2 mm wird bei 
der erfindungsgemaften AusblWung eine Wasserdampfdurchlassiglteit von mehr ais 1,5 
mg/cm^ nach DIN 53333 errelcht 

Eine eventuell vorgenommene impragnierartige Vorbehandlung des Leders. 
belspielswelse mit einem dOnnen flQssigen Polymer zur Bindung des Schleifstaubes vor 
dem Aufbrlngen der Zurichtung beeinflusst die Luftdurchlasslgkeit nicht oder kaum. 

Gemaii einer bevoraugten Ausfuhrungsform der Erfindung welst die 
Verblndungsschlcht eine punkt-. raster- oder gitterartige Struktur auf. bildet somit keine 
zusammenhangende Schlcht. sodass in der Verbindungsschicht Unterbrechungen 
entstehen. und keine vollflMchige. biegesteife Sandwichbauweise gegeben 1st. welche die 
Luft- und Wasserdampfdurchlassigkeit und die Biege^higkeit ungunstig beeinflusst. 

Es genQgt aber zur Vert>esserung der erwShnten Eigenschatten auch. wenn die 
Verbindungsschicht eine maximale Dicke zwischen 0.01 mm und 0.05 mm und an ihren 
Schwachstellen eine Dicke zwischen 0.002 mm und 0.01 mm aufweist. in welchem Fall 
eine gute Lufl- und Wasserdampfdurchlassigkeit Qber diese dOnnen Schwachstellen 
erzlelt wird. durch welche auch die Blegefahlgkelt des Leders wesentllch verbessert wird. 

Dadurch. dass die porbs ausgebildete Zurichtung auf einer entfembarBO 
Untertage. belspielswelse auf eInem gepr3gtem Trennpapler oder einer Unteriage aus 
strukturierten Sllikonkautschuk. hergestellt wird. bevor sie Qber die Verbindungsschicht 
mit der OberflSche des Leders verbunden wird. 1st fQr die Verblndung nur eine geringe 
Druckanwendung erfbrderiich. sodass die porQse Struktur der Zurichtung ertialten blelbl. 

Vorzugswelse besteht die Verbindungsschicht aus einer elastomeren. verfestlgten. 
Polyurethan enthaltenden. vernetzen Kunststoffdisperslon. welche das Entstehen der 
Schwachstellen und/oder Unterbrechungen begunsUgt bzw. sicherstellL Diese 
Verbindungsschicht kann kompakt sein. aber auch eine. vorzugswelse Mikrohohlkugein 
enthaltende. Schaumstruktur aufwelsen, wobel In jedem Fall das Entstehen der 
Schwachstellen und/oder Untertjrechungen gewahrielstet ist. 

Es hat sich als gunstig erwiesen. wenn die Vertjindungsschlcht ein Rachengewicht 
zwischen 20 g/m^ und 90g/m^ vorzugswelse zwischen 30 g/m^ und 45 glm\ aufweist 

Die Zurichtung kann aus einer Schlcht Oder aus mehrer«n Schlchten bestehen. 
wobei auch bei Ausbildung derselben aus mehreren Schichten zumindest eine Vielzahl 
der Poren der Zurichtung durchgangig seIn muss und daher bis zu den Durchbrechungen 
bzw. Schwachstellen der Verbindungsschicht relchen muss. Es ist daher wesentllch. dass 
diese Poren in der Zurichtung bei der getrennten Herstellung derselben auf einer 



entfembaren Unterlage entstehen und nicht durch Nadein oder durch eine 
Laserbehandlung gebildet werden. 

Gemall einem weiteren Merkmal der Erfindung kann das Leder an seiner der mit 
der Zurichtung versehenen Oberflache gegenuberiiegenden Fleischseite eine offenporige 
dunne Beschichtung aufweisen. Diese Beschichtung kann einen ahnlichen oder gleichen 
Aufbau wie die Zurichtung an der Oberseite besitzen und uber eine gleiche oder eine 
ahnliclie Verbindungsschiclit wie jene, uber welche die Zuriclitung mit der Oberseite 
verbunden ist. mit der Fleischseite verbunden sein. Es ist in diesem Fall mdglich. diese 
dunne Beschichtung der Fleischseite im selben Verfahrensschritt wie die Zurichtung 
zeitgleich bzw. nahezu zeitgleich aufzubringen. Insbesondere bei Verwendung des 
erfindungsgemaflen Leders fur Schuhe verfQgt in diesem Fall das Leder nicht nur uber 
extrem hohe Komforteigenschaften wegen seiner hohen Luft- und 
Wasserdampfdurchlassigkeit, die ein Ableiten und Verdunsten des vom Leder 
aufgenommenen FuftschweiKes ermoglicht, es ist aufgrund des einfachen 
Herstellungsverfahrens auch preiswert. 

Eine zusat2diche Verbesserung der Eigenschaften des Leders kann dadurch 
erfolgen, dass zwischen der Fleischseite und der dunnen Beschichtung ein textiles 
Vltesmaterial angeordnet ist, dessen Gewicht zweckma&ig maximal 50 % des 
Ledergewichtes ausmacht und nicht dicker als 3 mm sein soli. Dieses Vliesmaterial kann 
welters erfindungsgemaH mit einem dUnnen offenzelligen KunststofFschaummaterial, 
vorzugsweise durch Nadein oder mittels eines Wasserstrahles. verbunden sein. 

Ein besonders gunstiges Anwendungsgebiet ist es, wenn das erfindungsgemad 
ausgeblldete Leder ein Formatzuschnitt mit einer maximalen Grdlto von 2,4 m^ 
vorzugsweise von weniger als 1,8 m^ ist, wie er beispielsweise fQr die Herstellung von 
Schuhen verwendet wird, da dann Bereiche einer Lederhaut unterschiedlicher 
Eigenschaften und StSrken optimal Venvendung finden konnen. 

In der Zeichnung ist die Erfindung anhand von Ausftihrungsbeispielen schematisch 
eriauterL Fig. 1 zeigt in stark vergrdllertem Querschnitt eine erste Ausfuhrungsform und 
Fig. 2 in gieichfalls in starker Vergrofiernng einen Querschnitt durch eine zweite 
Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaH aufgebauten Leders, welches auf seiner 
Fleischseite mit einer dunnen offenporigen Beschichtung versehen ist. 

Ein an seiner Narbenseite angeschliffenes Narbenleder 1 oder ein Spaltieder 1 mit 
geschliffener Oberflache ist mit einer Zurichtung 2 versehen, welche uber ihre ganze 
Dicke durchgehende Poren 3 autweist. Die Zurichtung 2 kann ein- oder mehrschichtig 
ausgebiidet sein, besteht vorzugsweise aus einer verfestigten, Polyurethan enthaltenden, 
vemet2:ten Kunststoffdispersion und wird getrennt hergestellt, insbesondere dadurch, 
dass auf einer Unteriage aus gepragtem Trennpapier oder aus mit einer Struktur 



versehenem Silikonkautschuk eine wasserige Polyurethandispersion, gegebenenfalls in 
mehreren Schichten hintereinander, aufgespruht und trocknen gelassen wird, derart, dass 
In der verfestigten Dispersion die erforderlichen durchgehenden Poren gebildet werden. 

Die so gesondert hergestellte Zurichtung 2 wird unmittelbar nach ihrer 
Verfestigung uber eine auf die Oberseite des Leders 1 aufgebrachte Verbindungsschicht 
4 mit dieser Oberseite verbunden. Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform weist 
diese Verbindungsschicht 4 eine punkt-, raster- oder gitterartige Struktur auf, sodass nur 
an einzelnen Stellen bzw. Punkten eine Verbindung zwischen der Oberseite des Leders 
und der Zurichtung 2 hergestellt wird und dazwischen Unterbrechungen 5 entstehen, 
welche mit den Poren in der Zurichtung 2 kommunizieren und dadurch die gewunschte 
Luft- und Wasserdampfdurchlassigkeit gewahrleisten. 

Die Unterbrechungen 5 konnen eine beliebige Form aufweisen und beispielsweise 
rund, rechteckig Oder linienfdrmig ausgebildet sein, aber auch jede andere geeignete 
Form besitzen. 

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsform sind nicht nur derartige 
Unterbrechungen 5 in der Verbindungsschicht 4 vorgesehen, sondem diese weist auch 
Schwachstellen 6 auf, deren Dicke wesentlich geringer ist als die Gesamtdicke der 
Verbindungsschicht 4, sodass auch uber diese Schwachstellen 6 die Luft- und 
Wasserdampfdurchlassigkeit wesentlich erhoht und die Biegefahigkeit verbessert wird. 

ZweckmalSlg weist hierbel die Verbindungsschicht 4 eine maximale Dicke 
zwischen 0,01 mm und 0,05 mm auf. wobel aber die Schwachstellen 6 ledlglich eine 
Dicke zwischen 0,002 mm und 0,01 mm besitzen. 

Die Fleischselte 7 des Leders ist bei der in Rg. 2 dargestellten Ausfuhrungsform 
mit einer offenporigen dunnen Beschichtung 8 versehen, woj|^i zwischen der Fleischselte 
7 und der Beschichtung 8 ein textiles Vllesmaterial 9 vorgesehen ist. Vorteilhaft ist es, 
wenn dieses Vllesmaterial 9 mit einem dUnnen, offenzelligen Kunststoffschaummaterial, 
vorzugswelse durch Nadein oder mittels eines Wasserstrahles, verbunden ist 

Das luft- und wasserdampfdurchiassige Vllesmaterial 9 ist sowohl mit der 
Fleischselte 7 als auch mit der offenporigen dunnen Beschichtung 8 uber eine 
Verbindungsschicht 10 verbunden, deren Aufbau und Zusammensetzung jenem bzw. 
jener der Verbindungsschicht 4 entspricht 

Eine solche Ausbildung ist vor allem bei Verwendung von aus dem 
erfindungsgemaden Leder gebildeten Formatzuschnltten fur die Schuhherstellung von 
Vorteil, da in diesem Fall die offenporige dUnne Beschichtung als Futtermaterial dient und 
eine gesonderte Aufbringung eines solchen Futtermaterials somit nicht erforderiich ist. Bei 
Schuhen erfolgt infolge der groRen Wasserdampfdurchlassigkeit des Leders eine 
Ableitung des auftretenden FuKschweldes und infolge dergroHen Luftdurchlassigkelt eine 



Beluftung des Schuhinnenraums, bei Verwendung des erfindungsgemaflen Leders fur 
Autositze und Polstermobel eine Aufnahme der auftretenden Feuchtigkeit durch die 
Zurichtung hindurch vom Leder. Insbesondere bei anderen Verwendungszwecken kann 
aber die Bescliichtung 8 auch entfallen. 

Die in der Zurichtung 2 vorgesehenen durchgehenden Poren 3 sind bei 
Ausleuchtung bereits bei einer 45-fachen VergroRerung und einer Dehnung um 25 % 
deutlich erkennbar. Beim mecfianischen Oder chemischen Entfemen der Zurichtung 2 von 
der Verbindungsschicht 4 kann man bereits bei 16-facher Vergrollerung erkennen, dass 
die Verbindungsschicht 4 sowohl dicke Stellen als auch Schwachstellen aulWeist und 
dass in den Schwachstellen ebenfalls porenformige Unterbrechungen vorgesehen sind. 

Die voriiegende Erfindung ist vor allem bei Rindledem. aber auch bei an ihrer 
Narbenseite geschliffenen Schweine-, Kalb-, Ziegen- und Schafledem anwendbar. 
insbesondere dann. wenn solche Leder fur die Schuhherstellung venArendet werden. 
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PatentansprOche: 

1. Eine feinfaserige Oberflache aufweisendes Leder, insbesondere an seiner die 
Oberflache bildenden Narbenseite angeschllffenes Narbenleder, oder Spaltleder mit 
geschliffener Oberflaclie, wobei die Oberflache uber eine Verbindungsschicht (4) mit einer 
auf einer entfembaren Unterlage getrennt hergestellten, vorzugsweise aus einer 
verfestigten, Polyurethan enthaltenden, vemet2:ten KunststofTdispersion gebildeten, 
Zuriclitung (2) verbunden 1st, dadurch gelcennzeiclinet, dass die Zurichtung (2) 
uberwiegend pords ausgebildet ist, und dass die Verbindungsschicht (4) Schwachstellen 
(6) verringerter Dicke und/oder Unterbrechungen (5) aulweist. 

2. Leder nach Anspruch 1, dadurch gel<ennzeichnet, dass die Verbindungsschicht (4) 
eine punlct-, raster- oder gitterartige Strulctur aufweist. 

3. Leder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelchnet dass die 
Verbindungsschicht (4) eine maximale Dicke zwischen 0,01 mm und 0,05 mm und an 
ihren Schwachstellen (6) eine Dicke zwischen 0,002 und 0,01 mm aufweist. 

4. Leder nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindungsschicht (4) aus einer elastomeren, verfestigten, Polyurethan enthaltenden, 
vernetzten KunststofTdispersion besteht. 

5. Leder nach einem der Anspruche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindungsschicht (4) kompakt ist. 

6. Leder nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindungsschicht (4) eine, vorzugsweise Mikrohohlkugein enthaitende, Schaumstruktur 
aufweist 

7. Leder nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindungsschicht (4) ein Flachengewicht zwischen 20 g/m^ und 90 g/m^, vorzugsweise 
zwischen 30 g/m^ und 45 g/m^, aufweist. 

8. Leder nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Leder (1) an seiner der mit der Zurichtung (2) versehenen Oberflache 
gegenuberliegenden Fleischselte (7) eine offenporige dunne Beschichtung (8) aufweist 



9. Leder nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Fleischseite 
(7) und der diinnen Beschichtung (8) ein textiles Vliesmaterial (9) angeordnet ist. 

10. Leder nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Vliesmaterial (9) mit 
einem dunnen offenzelligen Kunststoffechaummaterial, vorzugsweise durch Nadein oder 
mitteis eines Wasserstrahles, verbunden ist 

11. Leder nach eInem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet. dass es ein 
Formatzuschnitt ist. 

12. Leder nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass es bei 
einer Flache von 100 cm^ und einem Druck von 2 bar einen Luftdurchsatz von mehr als 
. 10 i/min aufweist. 
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Zusammenfassung: 



Um die Luft- und Wasserdampfdurchlassigkeit eines mit einer Zurichtung versehenen 
Leders zu verbessern und um die Biegesteifigkeit desselben zu verringem, ist die 
Zurichtung (2) QbenA/iegend poros ausgebildet, und es weist die Verbindungsschicht (4), 
Qber welche die Zurichtung (2) mIt der Oberflache des Leders (1) verbunden ist, 
Schwachstellen (6) und/oder porenartige Unterbrechungen (5) auf (Fig. 2). 
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